Fachbereich: Metalltechnik
Ausb.-Beruf: Konstruktionsmechanikerin
Schiffbau

AuRRenhaut: Aufmalie

Breiten a.MS Sente Hohen tber CWL
Spant v. Schnitt Schnitt
CWL wLs | mit CWL I m
0 2010 3025 400 1575
1 2400 2290 725 780
2 2740 3700 1015 350
3 3060 3990 1260 60
4 3370 4240 1490 -210
5 3620 4470 1700
6 3910 4675 1900 1360
7 4130 4875 2090 840
8 4360 5045 2260 500
9 4580 5210 2430 150
10 4775 5360 2585 -125
11 4960 5500 2740 -410
12 5120 5620 2885 -670
13 5290 5725 3020 -920
14 5420 5830 3130
15 5550 5910 3235
16 5665 5990 3340
17 5780 6060 3440
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Die AufRenhautplatte H2 ist 1:10 anzuzeichnen.
Dafir ist der entsprechende Teil des
Spantenrisses nach vorliegender Skizze zu
konstruieren.

Die durchlaufenden Stof3e liegen 200 mm vor
Spt. 2 und Spt. 11
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